от 19.09.2022г. 

Техническое задание
   Вулканизационный пресс необходим для соединения и ремонта резинотканевых конвейерных лент шириной не более 1000 мм при длине стыка до 700 мм, с возможностью вулканизации конвейрной ленты непосредственно на конвейере.

Исходные данные:

1. Размеры стыка конвейерной ленты, не более, ширина 1000 мм ×длина 700 мм×толщина 20 мм;
2. Высота вулканизационного пресса в сборе, не более 300 мм;
3. Предусмотреть клапан избыточного давления в системе.

4. Предусмотреть пневматическкю или гидравлическую систему создания давления.

5. Удельное давление, не больше 1.0 МПа;

6. Максимальная высота установки вулканизационного пресса 20 м.;

7. Регулировка температуры – автоматическая с цифровой индикацией текущей температуры и возможностью регулировки до 165°С, и ручное – с контролем температуры.
8. Температура нагрева (с регулировкой и индикацией), 150-165 °С;
9. Предусмотреть способ нагрева плит, электрический;

10. Напряжение питания эл.сети 380±10 % В;

11. Частота переменного тока питающей сети, 50-60 Гц.
12. Установленная мощность плиты, не более 6 кВт ;
13. Установленная мощность пресса, не более 12 кВт;
14. Учесть время нагрева до температуры 150 °С, не больше 253 мин;

15. Максимальная масса переносной части (плиты), не больше 50 кг;
16. Масса комплекта поставки, не более 500 кг;

17. Выполнение по степени защиты от внешних воздействий IP56;
1.Fineyear group (China) - 5 919 $ условия поставки CIF port Poti
2.Qingdao Xinghe Keer International Trade Co., (China) - 10 000$ условия поставки CIF port Poti
3.Qingdao xiangchengde machinery co.(China), - 6 503$ условия поставки CIF port Poti
4.Fonmar Group S.L (Spain) - 120 дней срок производства, - 28 182EURO. цена на условиях поставки EXW

5.Liming, (China) - срок производства 30 дней, - Цена 5 890$ условия поставки CIF port Poti
6.Завод прогресс (Ukraine) - 825 000 грн. FSA Черкассы, по курсу банка на 29.09. - 22 023$ срок производства до 80 дней
